
 

 

ТЕХНИЧЕСКА СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 

Метчик ръчен DIN 352,HSS-G,метрична резба 
комплект от 3 части -  I+II+III 

 
марка 

   

            
Приложение на продукта 

Основно приложение на метчика е РЪЧНО нарязване на вътрешна, метрична резба, стандартна 
стъпка на резбата. Резбата се нарязва в проходен отвор, предварително разпробит със свредло с 
определен номинален диаметър /посочен в техническите данни/. 

Метчикът се монтира във върток за метчик. Фиксирането към въртока се осъществява чрез 
подвижни челюсти, които захващат квадратната опашка на метчика. Важно е резбата да се подведе 
правилно – метчикът да е перпендикулярно на отвора. Резбата се нарязва чрез бавно и равномерно 
въртене, по посока на часовниковата стрелка. За да се избегне „затягане“ , на всеки 1 до 3 оборота, 
метчика се завърта в обратна посока с 1/4 до 1/2 оборот. По този начин се изчистват стружките и се избягва 
прилагане на голямо усилие. 

Препопъчително е използване на смазка /смазочно-охлаждаща течност/. Значително се намалява 
силата на триене, риска от счупване и износване. 

Характеристики 

             Работната част на метчикът се състои от няколко надлъжни, прави канала и съответно толкова 
режещи пера. Работната част включва две основни части – режеща и калибрираща: 

Режеща част / 1 /: Основната част, извършваща оформянето на резбата. Тази част е с формата на конус и 
различен на брой режещи зъби в зависисимост от диаметъра. 

Калибрираща част / 2 /: Калибрира нарязаната резба, прочиства отвора и насочва метчика. 

      



 

 

Техника на работа 

   За РЪЧНО нарязване на резба, оптималният вариант е използване на комплект от ТРИ метчика. Всеки от 
тях е с различен диаметър и точност на профила. Последователно се отнема част от метала по профила 
на резбата и нарязва част от нея. По този начин, нарязването става с прилагане на по-малък въртящ 
момент върху метчика (намалява се рискът от неговото скъсване), той „захапва“ началото на резбата по-
лесно и профилът на резбата става по-чист. Условно се определят като метчик за грубо, средно и финно 
нарязване: 

Грубо нарязване: Този метчик е обозначен с ЕДНА черта върху опашката.С него се започва нарязването 

на резбата. Отнема около 60% от метала. 

Средно нарязване: Този метчик е обозначен с ДВЕ черти върху опашката.Това е вторият метчик, с който 

се продължава нарязването на резбата. Отнема около 30% от метала. 

Финно нарязване: При този матчик няма обозначение върху опашката.Това е третият метчик, с който се 
завършва нарязването на резбата. Той прави окончателното зачистване и точно калибриране на резбата. 

Технически данни 

- Вид резба: метрична /М/, по DIN 13 
- Стъпка на резбата: стандартна 
- Посока на резбата: дясна 
- Материал: специализирана HSS-G стомана с висока твърдост 
- Вид канал: прав 
- Опашка: опашка с цилиндрична форма, завършваща с квадрат, чрез който се закрепва метчика във 

въртока 
 

Размер 
метчик 

Пълна 
дължина      
L1 / мм / 

Дължина на 
работна част 

L2  / мм / 

Диаметър на 
свредло за 

разпробиване        
/ мм / 

М3 х 0.5 45 11 2.5 
М4 х 0.7 50 13 3.2 
М5 х 0.8 55 16 4.2 
М6 х 1.0 63 19 5.0 

М8 х 1.25 63 22 6.7 
М10 х 1.5 70 24 8.5 

М12 х 1.75 75 29 10.5 

Предимства 

- Качество: Специализирана HSS-G стомана с висока твърдост. Висока устйчивост на износване на 
режещите ръбове и дълъг експлоатационен живот. 

- Прецизност: Последователното използване на трите метчика нарязва резба с чист, точен и 
калибриран профил. 

- Удобство: Всички размери метчици са съвместими към един върток. Въртокът е по DIN 1814 

- Практичност: Лесна работа и относителната простота на операцията при нарязване на резба 

- Компактност: Индивидуална блистерна опаковка 


