
 

 

ТЕХНИЧЕСКА СПЕЦИФИКАЦИЯ 

 

Метчик машинен универсален DIN 371/376, HSS-G, метрична резба 
 

марка 

   
 

            
 

Приложение на продукта 

Основно приложение на метчика е МАШИННО нарязване на вътрешна, метрична резба, стандартна 
стъпка на резбата. Резбата се нарязва в проходен отвор, предварително разпробит със свредло с 
определен номинален диаметър /посочен в техническите данни/. Резбата се нарязва с един метчик, с една 
операция. 

Метчикът се монтира на резбонарезен патронник или струг.  
 
Препопъчително е използване на смазка /смазочно-охлаждаща течност/. Значително се намалява 

силата на триене, риска от счупване и износване. 

Характеристики 

             Работната част на метчика се състои от 3 надлъжни, прави канала и съответно 3 режещи пера. 

Работната част включва две основни части – режеща и калибрираща: 

Режеща част / 1 /: Основната част, извършваща оформянето на резбата. Тази част е с формата на конус и 

различен на брой режещи зъби в зависисимост от диаметъра. При МАШИННИЯ метчик, режещата част е 

удържена. Режещите зъби са повече, в сравнение с РЪЧЕН метчик. Във всеки канал на МАШИННИЯ 

метчик има изрязан специализиран слот, спомагащ за отвеждане на стружките при нарязване на резбата. 

Удължената режеща част, с повече режещи ръба и специализирания слот спомагат за нарязване на 

резбата с една операция на машината. 

 

Калибрираща част / 2 /: Калибрира нарязаната резба, прочиства отвора и насочва метчика. 

       



 

 

Стандарти 

      МАШИННИТЕ метчици се дефинират като форма и размери по два стандарта – DIN 371 и DIN 376. 

Разликата е единствено при диаметъра на опашката.  

До размер М10 вкл. опашката е усилена / удебелена / спрямо основното тяло и машинните метчици са по 

DIN 371. 

Над размер М10 опашката е стандартна и машинните метчици са по DIN 376. 

 

Технически данни 

- Вид резба: метрична /М/, по DIN 13 

- Стъпка на резбата: стандартна 

- Посока на резбата: дясна 

- Материал: специализирана HSS-G стомана с висока твърдост 

- Вид канал: прав 

- Опашка: опашка с цилиндрична форма, завършваща с квадрат. 

 

Размер 
метчик 

Пълна 
дължина      

L1 / мм / 

Дължина на 
работна част 

L2  / мм / 

Диаметър на 
опашката               
D / мм / 

Диаметър на 
свредло за 

разпробиване         
/ мм / 

М3 х 0.5 60 11 3.5 2.5 

М4 х 0.7 65 13 4.5 3.2 

М5 х 0.8 75 16 6.0 4.2 

М6 х 1.0 85 19 6.0 5.0 

М8 х 1.25 90 22 8.0 6.7 

М10 х 1.5 100 24 10.0 8.5 

М12 х 1.75 110 29 9.0 10.5 

Предимства 

- Качество: Специализирана HSS-G стомана с висока твърдост. Висока устйчивост на износване на 

режещите ръбове и дълъг експлоатационен живот. 

- Прецизност: Нарязва резба с чист, точен и калибриран профил. 

- Удобство: Резбата се нарязва с един метчик, с една операция, машинно. 

- Практичност: Лесна работа и относителната простота на операцията при нарязване на резба 

- Компактност: Индивидуална блистерна опаковка 


